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前　　言

本文件按照 GB/T１􀆰１—２０２０«标准化工作导则　第１部分:标准化文件的结构和起草规则»的规

定起草.
请注意本文件的某些内容可能涉及专利.本文件的发布机构不承担识别专利的责任.
本文件由农业农村部渔业渔政管理局提出.
本文件由全国渔船标准化技术委员会(SAC/TC１５７)归口.
本文件起草单位:中国水产科学研究院渔业机械仪器研究所、农业农村部渔政保障中心、上海游龙橡

胶制品有限公司、河北省船舶检验中心.
本文件主要起草人:曹建军、郑建丽、刘佃森、汤涛林、张可昕、徐华、陈伟、陈思楠、李国栋、吴姗姗、钟

伟、韩梦遐、胡欣.
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渔船救生筏检修技术规程

１　范围

本文件确立了渔船救生筏检修的流程,规定了检修证书及记录查阅,拆包与检查,示位灯及照明系统

的检修,充气系统的检修,备品、属具检修,检修验证试验,存放筒检修及包装,记录与归档等工序的操作指

示,以及各工序之间的转换条件.
本文件适用于国内渔船用抛投式气胀救生筏.

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款.其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件.

GB/T８２４２􀆰４　船体设备术语　救生设备

３　术语和定义

GB/T８２４２􀆰４界定的以及下列术语和定义适用于本文件.

３􀆰１
存放筒　storagecontainer
用于存放和保护救生筏的容器.

４　检修流程

渔船救生筏检修应包括８个工序,如图１所示.

图１　渔船救生筏检修流程

５　渔船救生筏检修

５􀆰１　检修证书及记录查阅

对送检的渔船救生筏检查核对前一次检修证书及记录或渔船检验机构的产品认可证书(首次检修).
检修机构应核对救生筏与检修证书、检修记录是否相符.

５􀆰２　拆包与检查

５􀆰２􀆰１　检查存放筒外观,如发现变形、裂缝、筒盖与筒底不吻合以及水密条破损或缺失等情况,应更换并

记录.

５􀆰２􀆰２　剪去存放筒易断绳(适用时),打开筒盖,解去钢瓶启动拉绳,将筏体从存放筒中取出,放置于检修

场地,检查存放筒内是否存在潮湿、破损、毛刺等情况,如存在应进行晾干、修理,甚至更换.

５􀆰２􀆰３　拆下钢瓶后将渔船救生筏平放于检修场地(顶篷向上),使用专用充气管连接进/排气阀,用纯净干

燥的压缩空气使筏体充气成型,对不清洁的渔船救生筏应进行清理并晾干.
１
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５􀆰２􀆰４　筏体外观检查

５􀆰２􀆰４􀆰１　浮胎、篷柱

检查以下项目:

a)　表面是否有明显的破损;

b) 表面拼缝处或沿条是否存在边缘翘曲或脱胶的情况.

５􀆰２􀆰４􀆰２　筏底

检查以下项目:

a)　铝膜是否破损;

b) 单层水密底是否磨损或破损;

c) 筏底附件是否破损或脱落;

d) 筏底连接浮胎、沿条或拼缝处是否存在边缘翘曲或脱胶的情况.

５􀆰２􀆰４􀆰３　顶篷

检查以下项目:

a)　篷帐是否破损或褪色;

b) 拉链是否灵活或损坏;

c) 皮筋是否老化;

d) 反光带是否脱落;

e) 积水沟是否老化或损坏,能否起到积水作用.

５􀆰２􀆰４􀆰４　舾装件

检查以下项目:

a)　安全刀是否生锈或损坏;

b) 海锚是否严重霉变或损坏;

c) 拯救环和浮索是否老化或损坏;

d) 登筏软梯、登筏拉手、拖拉攀、平衡带、海锚连接攀、扶手绳攀等的粘接是否存在脱胶、边缘翘曲或

损坏等现象.

５􀆰２􀆰４􀆰５　首缆

检查以下项目:

a)　连接是否牢固;

b) 是否发霉、受潮、变质或破损;

c) 长度是否达到规定要求.

５􀆰２􀆰５　渔船救生筏筏体如有明显变形、龟裂、裂缝等损伤,手柄、绳索、浮垫、绳圈等配件缺损或损坏,严重

影响渔船救生筏的可靠性和有效性时,可做报废决定.浮胎如有破损应及时修补,长度小于０􀆰５cm 的破

洞和砂眼只需从外部修补;长度大于０􀆰５cm 的破洞需内、外修补;凡一处破损面积大于１５０cm２或长度超

过８０cm 的则不予修补.

５􀆰３　示位灯及照明系统检修

５􀆰３􀆰１　检查电池安装包是否与篷柱结合牢固,并能固定电池.检查电池是否变形或损坏,将电池连接,拔
去插销,测试照明系统是否发光,如不能发光需检查灯珠,将灯珠装入与规格相应的电路内,看其是否发

光.

５􀆰３􀆰２　检查电池有效期及船舶检验机构标记,同时应保证在下一个检修期内有效,应至少保持１２个月的

有效期.

５􀆰３􀆰３　检查灯座的焊接点,如脱落,应将其从篷柱上剥离后焊接,再按原位贴牢.

５􀆰３􀆰４　检查插座如铜质接头脱落,应将电线重新焊接.

５􀆰３􀆰５　如出现塑料老化、铜丝氧化、电线太短等缺陷,应将其全部更换,按原样粘贴在浮胎、篷柱上.

５􀆰３􀆰６　经检修后,渔船救生筏内外灯接上检查用电源,发光并能由人工控制.
２



SC/T８３１７—２０２５

５􀆰４　充气系统检修

５􀆰４􀆰１　速放阀

５􀆰４􀆰１􀆰１　检查速放阀是否存在进水或生锈情况,如存在应将内部清理干净或整体更换.

５􀆰４􀆰１􀆰２　检查保险装置是否完整,如保险装置已破坏则应把上阀体拆下,然后卸下面盖,同时检查密封圈

是否完好,不合格应进行更换.

５􀆰４􀆰１􀆰３　检查轴芯撞针是否弯曲变形,如变形应进行更换.

５􀆰４􀆰１􀆰４　检查钢丝拉索,是否存在毛刺和磨损现象,如存在应进行更换.

５􀆰４􀆰１􀆰５　检查塑料套管,应齐全,如有脱落,应重新套上.

５􀆰４􀆰１􀆰６　在钢瓶上拆装速放阀时,应将钢瓶固定在台虎钳上,出口轴心应偏离操作人员.

５􀆰４􀆰２　钢瓶

５􀆰４􀆰２􀆰１　检查钢瓶外观和印记是否齐全,钢瓶上应有:编号、水压期(或下次检验日期)、工作压力、容积、
总质量(包括CO２及 N２气量)、气体充装日期和检验机构印记等,如钢瓶锈蚀严重或印记不齐全,应更换钢

瓶,并将钢瓶检验充气合格证粘贴在钢瓶上.

５􀆰４􀆰２􀆰２　检验钢瓶的水压期,其年限应符合相关规定,如水压期超过期限,应送充气站做１􀆰５倍工作压力

的水压试验并重新注明水压期.更换的钢瓶,其气量和配比应符合该渔船救生筏原厂配备的要求.

５􀆰４􀆰２􀆰３　在有效期内的钢瓶,检修时应校对气量,按原始记录对照复核.气体称量工具应选用电子秤(量
程≤５０kg、分度值≤５g)进行称量,如称量后发现气量少于标注气量２０g,则钢瓶需重新灌气充装.

５􀆰４􀆰３　单向进气阀

如发现单向进气阀漏气,应进行以下几方面的检修:

a)　检查单向进气阀底座与浮胎连接处是否脱胶或破损;

b) 检查单向进气阀是否拧紧;

c) 拆开单向进气阀检查弹簧、阀芯是否生锈;

d) 检查橡胶密封圈是否老化或损坏;

e) 检查阀芯橡胶件表面,是否存在明显压痕、破损或老化.

５􀆰４􀆰４　安全阀

５􀆰４􀆰４􀆰１　在浮胎和篷柱(若装有安全阀)上接充气源和压力表,快速进行充气,观察安全阀开启和关闭时

的压力,应符合产品要求.安全阀完全关闭试验时需用中性皂液涂于安全阀出口处,不起泡或数分钟后起

１个泡视为完全关闭.

５􀆰４􀆰４􀆰２　安全阀若存在漏气或调试不合格时,应进行以下几方面进行检修:

a)　检查安全阀部件与浮胎连接处是否脱胶或破损;

b) 拆下安全阀,检查弹簧、密封面及橡胶密封件是否生锈或存在其他问题;

c) 必要时,更换安全阀.

５􀆰４􀆰５　排气阀

检查排气阀是否漏气,排气阀与浮胎连接处是否脱胶或破损,及时更换橡胶密封件或修补.

５􀆰５　备品、属具检修

５􀆰５􀆰１　检查备品包,是否存在锈蚀、霉变、破漏等情况.

５􀆰５􀆰２　依据属具清单检查所有备品,如已受潮或浸水,先晾干,然后清点数量,缺数应补齐.

５􀆰５􀆰３　对有效期无规定的备品,应检查外观质量,确认是否能继续使用.

５􀆰５􀆰４　对有效期有规定的备品,检修后不满１２个月有效期的备品应更换.

５􀆰５􀆰５　检查修理筒,取出所有物品清点,胶布及砂纸每个检修期更换１次.

５􀆰５􀆰６　检查划桨,拆装应灵活,能浮于水,无老化、损坏、缺件等现象.

５􀆰５􀆰７　检查雷达反射器,拆装应灵活,零件未损坏,金属反射网未损坏.
３
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５􀆰５􀆰８　检查手电筒,应能正常工作.

５􀆰５􀆰９　将合格的属具放入备品袋,拉上拉链,用胶布及胶浆封牢.

５􀆰６　检修验证试验

５􀆰６􀆰１　检验内容与试验周期

５􀆰６􀆰１􀆰１　渔船救生筏检修试验分为气密性试验(WP)、充气试验(GI)、必须的附加压力试验(NAP)以及

筏底接缝强度试验(FS).

５􀆰６􀆰１􀆰２　渔船救生筏检修试验周期见表１.

表１　渔船救生筏修试验周期

检修间隔期 试验内容

第一年末 WP
第二年末 WP
第三年末 WP
第四年末 WP
第五年末 GI
第六年末 WP
第七年末 WP
第八年末 WP
第九年末 WP
第十年末 GI＋FS

第十一年到第十四年 NAP＋FS
第十五年 GI＋NAP＋FS

第十六年到第十九年 NAP＋FS
第二十年 GI＋NAP＋FS

第二十一年到第二十四年 NAP＋FS
第二十五年 GI＋NAP＋FS

第二十六年及之后每年 GI＋NAP＋FS

５􀆰６􀆰２　试验方法

５􀆰６􀆰２􀆰１　气密性试验(WP)

５􀆰６􀆰２􀆰１􀆰１　渔船救生筏从存放筒中取出,用干燥压缩空气对渔船救生筏充气至工作压力,经过３０min的

稳定时间,检查压力,并在必要时调整至工作压力.１h后,在经过温度及大气压力变化补偿后(试验时温

度变化不得超过＋３℃),压力下降应不超过５％.在对篷柱做气密性试验时,应将上浮胎气排空,工作压

力至少保持１５min,压力下降应不超过５％.

５􀆰６􀆰２􀆰１􀆰２　对温度和大气压力变化的修正:

a)　温度每升降１℃,测定值相应减增０􀆰４ kPa;

b) 大气压力每升降０􀆰１３３kPa(１mmHg),测定值相应增减０􀆰１３３kPa.

５􀆰６􀆰２􀆰２　充气试验(GI)
渔船救生筏从存放筒中取出,平放于检验场地,拉动首缆启动钢瓶,渔船救生筏必须在１min内充气

成型,并达到工作压力(充气时,应特别注意安全阀的有效性).充气成型后,渔船救生筏应停放３０min使

浮胎内的压力趋于稳定,且使CO２的固态粒子能充分蒸发.

５􀆰６􀆰２􀆰３　必须的附加压力试验(NAP)
渔船救生筏从存放筒中取出,堵塞压力释放阀(安全阀).用干燥压缩空气对渔船救生筏充气,逐渐将

压力提高至２倍工作压力,５min后压力下降不超过５％.在经过足够时间使渔船救生筏在工作压力下恢

复其橡胶布的拉力以后,该渔船救生筏应经受不少于３０min的保持压力试验,在此时间内的压力降应不

超过工作压力的５％.

５􀆰６􀆰２􀆰４　筏底接缝强度试验(FS)
４
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将浮胎和充气筏底充气至工作压力,用３５cm×３５cm×４０cm活动支架(个数与筏的大小相适应)
将渔船救生筏浮胎支撑在距地面一定高度处,筏底接缝不应被支撑,由一位体重不小于７５kg/８２􀆰５kg
(２０１２年１月１日以后制造的渔船救生筏为８２􀆰５ kg)的试验人员在筏底边缘走动或爬行,检查筏底接

缝情况.

５􀆰７　存放筒检修及包装

５􀆰７􀆰１　存放筒检修

５􀆰７􀆰１􀆰１　存放筒上应有以下标识:

a)　制造厂名或商标;

b) 产品型号和编号;

c) 认可机构名称和乘员定额;

d) 生产日期及首缆长度;

e) 水线以上最大允许存放高度;

f) 降落须知;

g) 检修日期;

h) 船名号.

５􀆰７􀆰１􀆰２　检查存放筒是否破损,橡胶密封条、绳扣和绳塞是否脱落、破损或老化,存放筒上的标识是否齐

全和清晰.

５􀆰７􀆰２　包装

５􀆰７􀆰２􀆰１　包装前清除渔船救生筏内一切杂物(包括工具),附件及属具放置应符合以下要求:

a)　备品袋及划浆、雷达反射器插杆一起按原位固定;

b) 救生环、安全刀按固定位置放置;

c) 积水袋按原位装上;

d) 使用说明书、紧急行动卡及经过填写的经历簿一起放入塑料袋,封口后挂于筏内扶手绳上.

５􀆰７􀆰２􀆰２　钢瓶安装应符合以下要求:

a)　把筏体各气室的气体排出,钢瓶的编号、总重量、CO２及 N２气量、水压期、充气期等分别填入检修

记录中;

b) 钢瓶表面套上海绵保护套,保护套的长度应超过钢瓶的阀头;

c) 检查钢瓶包布应无脱落、撕裂,篷布圈应无锈蚀,如有损坏应修补或加强,如钢瓶包布完好,检查

黏结强度是否足够,待完好后可安装钢瓶;

d) 钢瓶安装在渔船救生筏上、下浮胎的单向进气阀上,拧紧螺帽,防止错位和阀座扭转(注意螺帽逆

时针旋向为拧紧);

e) 固定钢瓶,将充气钢丝拉索与绳袋/绳板上拉索连接(打上结头),注意在连接时应使绳袋/绳板绳

子(Ø１０mm)的受力方向与充气拉绳方向一致.

５􀆰７􀆰２􀆰３　存放筒及密封条应符合以下要求:

a)　密封条(适用时)按规定规格剪成一定长度;

b) 存放筒底、密封条、橡胶塞头,防水圆片、固定绳头胶布刷上胶浆,并晾干;

c) 密封条应贴在存放筒下壳上口.

５􀆰７􀆰２􀆰４　真空泵抽取各气室内余气,关闭进、排气阀盖.

５􀆰７􀆰２􀆰５　确认安全阀闷塞处于拔除状态,电池插销及绳连接正确,按正确的方法折叠渔船救生筏.

５􀆰７􀆰２􀆰６　将绳袋/绳板放置在卷好的筏上,并注意绳袋/绳板方向,理顺各种绳索,无缠绕,用绳袋/绳板上

的绳子将绳袋/绳板固定于扶正带或钢瓶包上,渔船救生筏重心偏离不超过２０°.

５􀆰７􀆰２􀆰４　首缆绳头穿过绳塞内芯,塞入绳塞放入存放筒绳塞孔中,绳头至少留出２００mm,用胶带封牢,
盖上筏盖,使用打包带封装,贴上存放筒标识.

５􀆰８　记录与归档

５
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５􀆰８􀆰１　每次检修后都应如实填写检修记录,不得漏项、错填.每次检验应三级检验(自检、互检、专
检).渔船救生筏检修合格后,签发检修证书并附检修记录一式三份.正本交由送检方保存,副本一份

留检修机构备查,另有一份检修记录存于筏内,与经历簿一起密封于防水袋内.检修记录必须由检修

员、质检员签字,证书由检修机构技术负责人签字.更换钢瓶的,应将钢瓶检验充气合格证附于渔船救生

筏检修记录后.

５􀆰８􀆰２　上述记录应经审查后,由负责档案管理的部门归档,保管期限为５年.

６


