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前　　言

本文件按照 GB/T１􀆰１—２０２０«标准化工作导则　第１部分:标准化文件的结构和起草规则»的规

定起草.
请注意本文件的某些内容可能涉及专利.本文件的发布机构不承担识别专利的责任.
本文件由全国水产标准化技术委员会渔具及渔具材料分技术委员会(SAC/TC１５６/SC４)归口.
本文件起草单位:中国水产科学研究院东海水产研究所、扬州兴轮绳缆有限公司、浙江千禧龙纤特种

纤维股份有限公司、南通中余渔具有限公司、深量技术服务(江苏)有限公司、盐城神力制绳有限公司、北京

同益中新材料科技股份有限公司、山东环球渔具股份有限公司、东阳市康乐渔具有限公司、郑州中远防务

材料有限公司、中国水产有限公司、杭州长翼纺织机械有限公司、东阳市三立钓具厂、农业农村部绳索网具

产品质量监督检验测试中心.
本文件主要起草人:石建高、姚湘江、曹宸睿、陈宏、谢程兰、余燕飞、赵南俊、张文阳、马军营、王世东、

姬长干、陈晓雪、楼建锦、傅岳琴、赵绍德、周浩、肖进、许立兵、祁学勤、曹文英.
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超高分子量聚乙烯钓线通用技术规范

１　范围

本文件界定了超高分子量聚乙烯钓线的术语和定义,给出了完整标记和简便标记方法,规定了外观质

量及物理性能要求,描述了对应的试验方法、检验规则,同时规定了标志、包装、运输和储存的有关要求.
本文件适用于公称直径小于１􀆰００mm 的４股、８股、９股超高分子量聚乙烯钓线的生产、贸易、检验、

管理、监督和技术交流.

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款.其中,注日期的引用文件,仅
该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件.

GB/T６９６５　渔具材料试验基本条件　预加张力

SC/T４０２２　渔网　网线断裂强力和结节断裂强力的测定

SC/T４０２３　渔网　网线伸长率的测定

SC/T４０３９—２０１８　合成纤维渔网线试验方法

SC/T５００１　渔具材料基本术语

SC/T５０１４　渔具材料试验基本条件　标准大气

３　术语和定义

SC/T５００１界定的以及下列术语和定义适用本文件.

３􀆰１　
超高分子量聚乙烯钓线　ultrahighmolecularweightpolyethylenefishingline;UHMWPEfishingline
以超高分子量聚乙烯纤维编织而成的钓线.

３􀆰２　
起毛线　disfiguretwine
表面由于摩擦或其他原因引起结构破坏松散、表面粗糙的钓线.

３􀆰３　
油污线　dirtytwine
沾有油、污、色、锈等斑渍的钓线.

３􀆰４　
多纱少纱线　uneventwine
线股中出现多余或缺少单纱根数的钓线.

３􀆰５　
综合线密度(ρz)　resultantlineardensity
钓线的线密度.
[来源:SC/T５００１—２０１４,２􀆰７􀆰４,有修改]

３􀆰６　
断裂强力　strength;breakingload;breakingforce;maximumforce
材料被拉伸至断裂时所能承受的最大负荷.
注:断裂强力亦称强力,单位一般以 N表示.

[来源:SC/T４０３９—２０１８,３􀆰２]
１
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３􀆰７　
单线结强力　overhandknotstrength
钓线打单线结后,在打结处的断裂强力.
[来源:SC/T４０３９—２０１８,３􀆰７,有修改]

３􀆰８　
断裂伸长率　percentageofbreakingelongation;elongationatbreak
钓线被拉伸到断裂时所产生的伸长值对其原长度的百分数.
[来源:SC/T４０３９—２０１８,３􀆰８,有修改]

４　标记

４􀆰１　完整标记

完整标记应标注材料名称、规格和执行标准文件号,按下列方式表示:

示例:

　　按SC/T４０３３«超高分子量聚乙烯钓线通用技术规范»生产,以１根线密度为３３􀆰３tex的 UHMWPE纤维加工成线

股,再以此线股编织而成的综合线密度为１４３tex的４股超高分子量聚乙烯钓线产品完整标记为:

UHMWPE—３３􀆰３tex×１×４　SC/T４０３３
UHMWPE—３３􀆰３tex×１×４　R１４３tex　SC/T４０３３

４􀆰２　简便标记

简便标记应标注材料名称、规格,按下列方式表示:

示例:

　　按SC/T４０３３«超高分子量聚乙烯钓线通用技术规范»生产,以１根线密度为３３􀆰３tex的 UHMWPE纤维加工成线

股,再以此线股编织而成的综合线密度为１４３tex的４股超高分子量聚乙烯钓线产品简便标记为:

UHMWPE—３３􀆰３tex×１×４
或 UHMWPE—R１４３tex

５　要求

５􀆰１　外观质量

每筒(轴、卷、绞)超高分子量聚乙烯钓线外观质量应符合表１的要求.

表１　外观质量

项　目 要　求

起毛线 ≤８􀆰０cm
油污线 ≤１０m/筒(轴、卷、绞)

多纱少纱线 不允许

２
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５􀆰２　物理性能

４股、８股和９股超高分子量聚乙烯钓线应分别符合表２、表３、表４的规定.

表２　４股超高分子量聚乙烯钓线物理性能

序号 规格
公称直径

mm

综合线密度

tex

断裂强力

N

单线结强力

N

断裂伸长率

％
１ ２􀆰２２tex×１×４ ０􀆰１５ ９􀆰００ ≥２８􀆰０ ≥１１􀆰４ ３~１０
２ ３􀆰３３tex×１×４ ０􀆰１７ １４􀆰０ ≥４２􀆰０ ≥１７􀆰１ ３~１０
３ ４􀆰４４tex×１×４ ０􀆰１９ ２０􀆰０ ≥５６􀆰０ ≥２２􀆰８ ３~１０
４ ５􀆰５６tex×１×４ ０􀆰２５ ２３􀆰０ ≥７０􀆰０ ≥２８􀆰５ ３~１０
５ ８􀆰３３tex×１×４ ０􀆰２６ ３７􀆰０ ≥７７􀆰３ ≥３０􀆰０ ３~１０
６ １１􀆰１tex×１×４ ０􀆰３０ ４４􀆰０ ≥１０３ ≥４０􀆰０ ３~１０
７ １３􀆰９tex×１×４ ０􀆰３１ ５０􀆰０ ≥１１３ ≥４７􀆰５ ３~１０
８ １６􀆰７tex×１×４ ０􀆰３６ ７８􀆰０ ≥１３５ ≥５７􀆰０ ３~１０
９ １９􀆰４tex×１×４ ０􀆰４３ ８９􀆰０ ≥１５８ ≥６６􀆰５ ３~１０
１０ ２２􀆰２tex×１×４ ０􀆰４５ １０７ ≥１８０ ≥７６􀆰０ ３~１０
１１ ２５􀆰０tex×１×４ ０􀆰４６ １１０ ≥２０３ ≥８５􀆰５ ３~１０
１２ ２７􀆰８tex×１×４ ０􀆰４８ １２３ ≥２２５ ≥９５􀆰０ ３~１０
１３ ３３􀆰３tex×１×４ ０􀆰５６ １４３ ≥２５５ ≥１１１ ３~１０
１４ ４４􀆰４tex×１×４ ０􀆰６０ １９３ ≥３４０ ≥１４８ ３~１０
１５ ５５􀆰６tex×１×４ ０􀆰６４ ２２９ ≥４２５ ≥１８５ ３~１０

偏差范围 — — ±１０％ — — —

表３　８股超高分子量聚乙烯钓线物理性能

序号 规格
公称直径

mm

综合线密度

tex

断裂强力

N

单线结强力

N

断裂伸长率

％
１ ２􀆰２２tex×１×８ ０􀆰２２ １９􀆰０ ≥５６􀆰０ ≥２０􀆰２ ３~１０
２ ２􀆰７８tex×１×８ ０􀆰２３ ２３􀆰０ ≥７０􀆰０ ≥２５􀆰３ ３~１０
３ ３􀆰３３tex×１×８ ０􀆰２４ ２８􀆰０ ≥８４􀆰０ ≥３０􀆰３ ３~１０
４ ４􀆰４４tex×１×８ ０􀆰２５ ３９􀆰０ ≥１００ ≥３８􀆰６ ３~１０
５ ５􀆰５６tex×１×８ ０􀆰２９ ４６􀆰０ ≥１０３ ≥４０􀆰０ ３~１０
６ ８􀆰３３tex×１×８ ０􀆰４３ ７２􀆰０ ≥１５５ ≥６０􀆰０ ３~１０
７ １１􀆰１tex×１×８ ０􀆰４０ ８１􀆰０ ≥２０６ ≥８０􀆰０ ３~１０
８ １３􀆰９tex×１×８ ０􀆰４２ １１２ ≥２２５ ≥９５􀆰０ ３~１０
９ １６􀆰７tex×１×８ ０􀆰５０ １５５ ≥２７０ ≥１１４ ３~１０
１０ １９􀆰４tex×１×８ ０􀆰５６ １７８ ≥３１５ ≥１３３ ３~１０
１１ ２２􀆰２tex×１×８ ０􀆰５８ １９６ ≥３６０ ≥１５２ ３~１０
１２ ２５􀆰０tex×１×８ ０􀆰５９ １９８ ≥４０５ ≥１７１ ３~１０
１３ ２７􀆰８tex×１×８ ０􀆰６５ ２７０ ≥４５０ ≥１９０ ３~１０
１４ ３３􀆰３tex×１×８ ０􀆰６９ ２８０ ≥５４０ ≥２１０ ３~１０
１５ ４４􀆰４tex×１×８ ０􀆰８９ ３９９ ≥６９６ ≥２８０ ３~１０
１６ ５５􀆰６tex×１×８ ０􀆰９０ ４８１ ≥８００ ≥３５０ ３~１０

偏差范围 — — ±１０％ — — —

表４　９股超高分子量聚乙烯钓线物理性能

序号 规格
公称直径

mm

综合线密度

tex

断裂强力

N

单线结强力

N

断裂伸长率

％
１ ２􀆰２２tex×１×９ ０􀆰２６ ２１􀆰０ ≥６０􀆰０ ≥２２􀆰０ ３~１０
２ ３􀆰３３tex×１×９ ０􀆰３０ ３３􀆰０ ≥９０􀆰０ ≥３３􀆰０ ３~１０
３ ４􀆰４４tex×１×９ ０􀆰３１ ４２􀆰０ ≥１１６ ≥４４􀆰０ ３~１０
４ ５􀆰５６tex×１×９ ０􀆰３６ ５７􀆰０ ≥１２０ ≥４５􀆰０ ３~１０

３
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表４ (续)

序号 规格
公称直径

mm

综合线密度

tex

断裂强力

N

单线结强力

N

断裂伸长率

％
５ ８􀆰３３tex×１×９ ０􀆰４０ ８３􀆰０ ≥１７４ ≥６７􀆰５ ３~１０
６ １１􀆰１tex×１×９ ０􀆰５２ １２１ ≥２３２ ≥９０􀆰０ ３~１０
７ １３􀆰９tex×１×９ ０􀆰５６ １４３ ≥２５４ ≥１０８ ３~１０
８ １６􀆰７tex×１×９ ０􀆰６２ １７２ ≥３０５ ≥１２９ ３~１０
９ １９􀆰４tex×１×９ ０􀆰６５ ２０４ ≥３５５ ≥１５１ ３~１０
１０ ２２􀆰２tex×１×９ ０􀆰６６ ２３２ ≥４０６ ≥１７２ ３~１０
１１ ２７􀆰８tex×１×９ ０􀆰７２ ２７８ ≥５０８ ≥２１５ ３~１０
１２ ３３􀆰３tex×１×９ ０􀆰７７ ３２０ ≥６０９ ≥２５８ ３~１０
１３ ４４􀆰４tex×１×９ ０􀆰９０ ４４７ ≥７８４ ≥３１６ ３~１０
１４ ５５􀆰６tex×１×９ １􀆰００ ５４８ ≥９００ ≥３９５ ３~１０

偏差范围 — — ±１０％ — — —

６　试验方法

６􀆰１　外观质量

在自然光或实验室白色灯光下逐筒(轴、卷、绞)进行检验.

６􀆰２　物理性能

６􀆰２􀆰１　试验条件

６􀆰２􀆰１􀆰１　调节和试验用大气

应符合SC/T５０１４的规定.

６􀆰２􀆰１􀆰２　预加张力

应符合 GB/T６９６５的规定.

６􀆰２􀆰２　公称直径测定

按SC/T４０３９—２０１８中５􀆰２的方法测定.

６􀆰２􀆰３　综合线密度测定

按SC/T４０３９—２０１８中５􀆰３的方法测定(结果保留３位有效数).

６􀆰２􀆰４　断裂强力、断裂伸长率和单线结强力测定

６􀆰２􀆰４􀆰１　断裂强力测定

按SC/T４０２２的方法测定(结果保留３位有效数).

６􀆰２􀆰４􀆰２　断裂伸长率测定

按SC/T４０２３的方法测定(结果保留整数).

６􀆰２􀆰４􀆰３　单线结强力测定

按SC/T４０３９—２０１８中５􀆰５􀆰５的方法测定(结果保留３位有效数).

６􀆰２􀆰５　试验次数

按表５的规定执行.

表５　样品试验次数

项目 公称直径a 综合线密度 断裂强力 单线结强力 断裂伸长率

每批样品数 １０ １０ １０ １０ １０
单位样品测试次数 １ １ ３ ３ ３

总次数 １０ １０ ３０ ３０ ３０
　　a　公称直径为近似直径,单位用 mm表示.

７　检验规则

７􀆰１　组批和抽样

４
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７􀆰１􀆰１　相同工艺制造的同一原料、同一规格的钓线产品为一批,日产量超过１t的以１t为一批,不足１t
时以当日产量为一批.

７􀆰１􀆰２　每批产品随机抽样１０筒(轴、卷、绞).

７􀆰２　检验规则

７􀆰２􀆰１　出厂检验

７􀆰２􀆰１􀆰１　每批产品需经检验部门检验合格并附有合格证明或检验报告后方可出厂.

７􀆰２􀆰１􀆰２　出厂检验项目为本文件第５章中的综合线密度、断裂强力和单线结强力.

７􀆰２􀆰２　型式检验

７􀆰２􀆰２􀆰１　型式检验每年至少进行一次,有下列情况之一时应进行型式检验:

a)　长期停产后重新生产时;

b)　新产品试制、定型鉴定或老产品转厂生产时;

c)　原材料或生产工艺有重大改变,可能影响产品性能时;

d)　用户或产品质量管理部门提出型式检验要求时.

７􀆰２􀆰２􀆰２　型式检验项目为本文件第５章中的全部项目.

７􀆰３　判定规则

７􀆰３􀆰１　先对１０筒(轴、卷、绞)样品分别进行判定,若样品的外观质量和物理要求均符合第５章的要求,则
判该筒(轴、卷、绞)样品为合格;若样品的外观质量和物理要求不符合第５章的要求,则判该筒(轴、卷、绞)
样品为不合格.

７􀆰３􀆰２　每批产品的判定规则如下:

a)　所检样品全部合格时,则判该批产品为合格;

b)　所检样品中有３筒(轴、卷、绞)以上样品(含)不合格时,则判该批产品为不合格;

c)　所检样品中有３筒(轴、卷、绞)以下样品不合格时,允许按原抽样规则重新抽样复检,复检结果仍

有不合格样品时,则判该批产品不合格.

８　标志、包装、运输和储存

８􀆰１　标志

产品应附有合格证,合格证应标明产品名称、规格、执行标准、生产日期或批号、净重量、检验标志、生
产企业联系电话、生产企业名称和地址.

８􀆰２　包装

每袋(箱、包、盒、托盘)应是同规格、同颜色产品,每袋(箱、包、盒、托盘)净重量以２０kg~３０kg为宜.
产品可采用纸箱、布包、纸盒、塑料筐或编织袋等进行包装,确保产品在运输与储存中不受损伤.

８􀆰３　运输

产品在运输和装卸过程中,切勿拖曳、钩挂和猛烈撞击,避免损坏包装和产品.

８􀆰４　储存

产品应储存在远离热源、清洁干燥、无阳光直射、无化学品污染的库房内.产品储存期为１年(从生产

日起).超过１年,必须经复验合格后,方可出厂.
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